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 به نام خدا

 

 آزمایش های غیر مخرب ایران انجمن جوشکاری وآشنایی با 

 
آزمایش های غیر مخرب إیران اولین و با سابقه ترین انجمن علمی در زمینه تکنولوژی جوشکاری و آزمایش  انجمن جوشکاری و

با اساسنامه ای تحت نظارت وزارت علوم، تحقیقات  3893فعالیت خود را آغاز نمود سپس در سال  3838های غیر مخرب در سال 

 به ثبت رسید. 9388و فناوری به شماره 

اختیارات واگذار شده از طرف کمیسیون انجمن های علمی کشور  آزمایش های غیر مخرب ایران به موجبانجمن جوشکاری و 

وابسته به وزارت علوم، تحقیقات و فناوری به عنوان موسسه مرجع ملی در زمینه تکنولوژی جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب 

 هداف این انجمن به شرح زیر می باشد: را به عهده دارد. ا وظیفه فعالیت به عنوان انجمن علمی کشور

 انجام تحقیقات در امور جوشکاری و آزمایشهای غیر مخرب ایران  -

 های فنی در سطح جهان و کمك در رفع مشکلات فنی موسسات دولتی و خصوصی کسب اطلاعات از آخرین پیشرفت -

 انتشار نشریه تخصصی  -

 و انتشار کتاب  کوشش در بالا بردن آگاهی فنی و حرفه ای و معرفی -

 ها یا مسابقات فنی  برگزاری نمایشگاه -

 های آموزشی  تشکیل کلاس -

 صدور گواهی برای افراد و سازمان ها -

  های علمی رگزاری همایش ب -

 و کارخانه ای تدوین استانداردهای ملی و انجمنی -
 

انجمن اقدام به تشکیل کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت  این 19/13/3883به منظور اعتلای فرهنگ استاندارد، در تاریخ 

شهر در  33/3/3883نمود و اولین جلسه رسمی کمیته استاندارد انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران در تاریخ 

صورت رسمی  اصفهان تشکیل و کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران به

فعالیت خود را آغاز نمود. این کمیته با عقد تفاهم نامه همکاری در زمینه تدوین استاندارد با موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی 

به امضاء مدیر کل دفتر امور تدوین استاندارد و رئیس انجمن جوشکاری و آزمایش های غیرمخرب  81/19/3883درتاریخایران که 

حضور فعالانه کمیته در تدوین استانداردهای بین المللی در قالب کمیته  و همچنین رگزاری جلسات متعدد و منظم ایران رسیدو ب

 TC 13،TCهای متناظر با ایزو و کمك به فعال سازی کمیته های 

 44 ،TC 17 ،TC 67   نقش برجسته ای در اشاعه فرهنگ استاندارد ایفا کرده است. در حال حاضر این کمیته با هدف اصلی

های جوشکاری و در حوزه انجمنی تدوین استاندارداستانداردسازی و رفع نیازهای صنعتی صنایع کوچك و بزرگ کشور اقدام به 

ر کمیسیون های فنی مرکب از کارشناسان انجمن، صاحبنظران آزمایش های غیر مخرب نموده است . تدوین این استانداردها د

مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به 

کنندگان، مصرف شرایط تولیدی، فناوری و تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع، شامل تولید

شود. پیش های دولتی و غیر دولتی حاصل میکنندگان، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکز علمی و تخصصی و نهادها و سازمان

نویس استانداردهای انجمنی پس از دریافت نظرها و پیشنهادها در کمیته تخصصی مرتبط با آن موضوع طرح و در صورت تصویب 

 ه عنوان استاندارد انجمنی چاپ و منتشر می شود.در هیئت مدیره انجمن ب
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 "مخرب غیر های آزمایش و فنی بازرسی خدمات گذاری قیمت
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 )کارشناس ارشد مهندسی جوشکاری(

 

 ثانی خانی، مرتضی

 )کارشناس مهندسی جوشکاری(

 

 علی جمالی،

 مکانیك( مهندسی)کارشناس 

 

 جوادیانس، هراند

 )کارشناس مهندسی متالورژی(

 

 احسان جعفر پور،

 )کارشناس ارشد مهندسی صنایع(

 

 چمنی، محمد

 )کارشناس مهندسی متالورژی(

 

 حاتمی منفرد، علیرضا

 متالورژی(مهندسی  )کارشناس ارشد 
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 حیدری، عادل

 )کارشناس مهندسی جوشکاری(
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 شاطری، مجید

 )کارشناس مهندسی متالورژی(

 

 شمس، محمد علی

 )کارشناس مهندسی عمران(

 

 اصفهانی، مرتضیشمعانیان 

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 عزیز مرادی، محمد

 )کارشناس ارشد مهندسی مکانیك(

 

 قاسمی، رسول

 )کارشناس مهندسی متالورژی(

 

 کثیری، مسعود

 )دکتری مهندسی متالورژی(

 

 کردی پور، علی اصغر                                                   شرکت پرتونگاران یکتا      

        )کارشناس مهندسی جوشکاری(      

      

 شرکت تکین کو            کرمی، دیاکو                                                        
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 ()کارشناس مهندسی متالورژی      
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 ، مجید                                                       شرکت آرون جوش صنعتنیك صفت       

 )کارشناس مهندسی جوشکاری(      

 

 صنعت جوش آرون شرکت                                                  نیك صفت، علی      

 (شهر سازی)کارشناسی ارشد مهندسی      
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 31                                                                                                            کاربرد نهدام     2

 31                                         برپایی و ساخت  میزان بینی پیش  و فولادی سازه  اجرا بندی رده     8
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 38                                                                                خدمات نرخ و کارکنان الزحمه حق     3

 39                                             فولادی سازه( EXC)اجرا بندی رده تعیین روش-( الزامی) الف پیوست

 37        مخرب غیر های آزمایش طراحی و فنی بازرسی برای اجرا بندی رده تعیین فرم -(الزامی) ب پیوست
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 22                                                                            قرارداد عقد نمای روند -(الزامی) ث پیوست
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 23                                           فولادی سازه در آزمایش و بازرسی طرح نمونه -(پیشنهادی) چ پیوست

 23                                                                   فنی های استعلام سازی آماده راهنمای -ح پیوست

 28            ایران مخرب غیر های آزمایش و جوشکاری انجمن استانداردهای گذاری شماره نحوه -خ پیوست

 

 
 

 

 





 

 گفتار پیش

 

 نویس که پیش "مخرب  غیر های آزمایش و فنی بازرسی خدمات گذاری قیمت -فولادی های سازه "استاندارد

های مربوط توسط انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران/ شرکت سنجش کیفیت آن در کمیسیون

پارس تهیه و تدوین شده و در جلسه هیئت مدیره انجمن جوشکاری و آزمایش های غیرمخرب ایران مورخ 

 است، به عنوان استاندارد انجمنی منتشر می شود. قرار گرفته مورد تصویب 7/31/3878

برای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفت های ملی و جهانی در زمینه جوشکاری و آزمایش های 

غیر مخرب استانداردهای انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خواهد 

فنی  ننظر در کمیسیو ها ارائه شود، هنگام تجدیداصلاح و تکمیل این استانداردشد و هر پیشنهادی که برای 

نظر استانداردهای انجمنی استفاده مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت. بنابراین باید همواره از آخرین تجدید

 کرد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 -فولادی های سازه

 مخرب غیر های آزمایش و فنی بازرسی خدمات گذاری قیمت

 هدف  -2

خدمات بازرسی فنی و آزمایش های غیر مخرب در  قیمت گذاری ه روشی برایارای استانداردهدف از تدوین این 

و شرکت های  ، متقاضیان به همه کارفرمایان استاندارداین  بکاربردنسازه های فولادی است.  3برپاییساخت و 

پیشنهاد     سازه های فولادی  برپاییارائه دهنده خدمات بازرسی فنی و آزمایش های غیر مخرب در ساخت و 

 ماه است. -نفرکارکرد  پایهنظر این استاندارد ارائه خدمات بر  وردروش اصلی م .می شود

به استناد  "متر مربع" یا و "کیلوگرم"مخرب بر پایه  غیر های آزمایش و فنی بازرسی قیمت گذاری خدمات یادآوری:

به علت ایجاد وابستگی مالی شرکت بازرسی فنی به پیشرفت  39121از استاندارد ملی ایران ایزو آی ای سی  3-3 بند

 .قرار نگرفته استکه اصل استقلال و بی طرفی را به مخاطره می اندازد، ملاک این استاندارد وزنی و فیزیکی پروژه 

 

 کاربرددامنه  -1

پیشنهاد   شامل می شود.ساختمان ها، پل ها، سوله ها و موارد مشابه را  ماننداین استاندارد همه سازه های فلزی 

 .آورده شود کارفرما با قرارداد در استاندارد به عنوان مبنای محاسبه این از استفادهمی شود 

 

 برپاییبینی میزان  ساخت و  سازه فولادی و  پیش 1رده بندی اجرا -3

با توجه به متغیر بودن نیازمندی های سطح کیفیت ساخت، حساسیت های بهره برداری از سازه ها و الزامات 

      ضخامت فلز پایه، طبقه بندی سازه های فولادی به منظور تعیین نرخ صحیح بازرسی فنی و آزمایش های 

بر  (EXC)سازه فولادی رده بندی اجراتعیین  سازه های فولادی انجام می پذیرد. برپاییغیر مخرب در ساخت و 

به منظور تعیین نرخ خدمات، طراح سازه فولادی پس از تکمیل  بر عهده طراح سازه است. پیوست الفاساس 

ماهیانه را در  نیز برپاییماهیانه و  ساختبینی  کارفرما پیش آنرا در اختیار کارفرما قرار می دهد. بپیوست فرم 

 قید و سپس به منظور ارائه پیشنهاد قیمت در اختیار شرکت بازرسی فنی قرار می دهد. بفرم پیوست 

                                                
1 Erection 
2 Execution class (EXC) 





 

 کار حجم با فنی بازرسی کارکنان  تناسب -4

 پیش و طراح توسط شده تعریف رده بندی اجرا به توجه با فنی بازرسی کارکنان شایستگی سطح و تعدادکمینه 

 .شود می مشخص 2 و 3 های جدول اساس بر کارفرما طرف از شده ارائه کار حجم بینی

 در اگر است، پروژه کارفرمای عهده بر ماهیانه برپایی و ساخت میزان بینی پیش ارائه که نکته این به توجه با

 پرداخت به ملزم کارفرما شود بیشتر شده اعلام مقادیر از واقعی مقادیر برپایی و ساخت مراحل اجرای حین

 پیش پرداخت ملاک موارد سایر در. است شده اجرا واقعی مقدار اساس بر فنی بازرسی شرکت وضعیت صورت

رده بندی  به توجه با فنی بازرسی کارکنان دانش سطح و تجربه میزان .است کارفرما طرف از شده اعلام بینی

 .گردد می تعیین 3 و 8 شماره های جدول از استفاده با  ساخت در استفاده مورد ضخامت بیشینه و اجرا

 

به عنوان کمینه بوده و بنابر نیاز پروژه و توافق طرفین قابل  2و  3ذکر شده در جدول های : تعداد نفرات 3 یادآوری 

 افزایش است.

: مدیر پروژه بازرسی فنی در صورت واگذاری هر دو موضوع بازرسی فنی ساخت و برپایی به یك شرکت، یکنفر 2یادآوری 

 منظور می گردد.

 ساخت  پروژه  کارکنان بازرسی فنیتعداد و تنوع کمینه   -2جدول شماره

 ماهیانه ساخت شرکت سازنده سازه فولادی وزنمتناسب با پیش بینی 
 به بالا تن  2113  تن 2111تا  3113 تن3111تا  313 تن 311تا  213 تن 211تا  

 نفر 8 نفر 2 نفر 3 نفر 3 -- کمك بازرس فنی

 نفر 8 نفر 2 نفر 2 نفر 3 نفر 3 بازرس فنی

 نفر 3 نفر 3 نفر 3 -- -- بازرس ارشد فنی

 نفر 8 نفر 2 نفر 3 نفر 3 نفر 3 آزمایشگر آزمایش های غیر مخرب

 برپایینفر به ازاء هر پروژه ساخت و  3 مدیر پروژه بازرسی فنی

 پروژه   برپایی کارکنان بازرسی فنیتعداد و تنوع کمینه  -1جدول شماره 

 ماهیانه شرکت برپاکننده سازه فولادی برپایی وزنمتناسب با پیش بینی 
 به بالاتن   2113 تن 2111تا  3113 تن 3111تا  313 تن 311تا  213 تن 211تا  

 نفر 8 نفر 3 نفر 2 نفر 3 -- کمك بازرس فنی

 نفر 2 نفر 2 نفر 3 نفر 3 نفر 3 بازرس فنی

 نفر 3 نفر 3 نفر 3 -- -- بازرس ارشد فنی

 نفر 2 نفر 2 نفر 3 نفر 3 نفر 3 (3)  مخرب  غیر های آزمایش آزمایشگر

 برپایینفر به ازاء هر پروژه ساخت و  3 مدیر پروژه بازرسی فنی

 در نظر گرفته خواهد شد. NDTکارشناس  برپاییدر صورت اجرای جوشکاری اتصالات  اصلی در محل  -3یادآوری 





 

 تعداد ماه تجربه کارکنان بازرسی فنی کمینه  -3جدول شماره

 (2و ضخامت سازه فولادی) رده بندی اجرامتناسب با 
 EXC1 EXC2 EXC3 EXC4 رده بندی اجرا

 A B C A B C A B C A B C (2بیشینه ضخامت)

 38 33 32 33 32 7 32 7 6 7 6 8 کمك بازرس فنی

 88 81 29 81 29 23 29 23 23 23 23 38 بازرس فنی

 31 38 33 38 33 32 33 32 87 32 87 86 بازرس ارشد فنی

 88 81 29 81 29 23 29 23 23 23 23 38 مخرب غیر های آزمایش آزمایشگر

 98 93 92 93 92 67 92 67 68 67 68 61 مدیر پروژه بازرسی فنی
 منظور از ضخامت سازه بیشینه ضخامت به کار برده شده در نقشه های طراحی به استثناء ورق صفحه ستون می باشد. -3یادآوری
 ≤T میلی متر C  )31میلی متر        T><31میلی متر T≤      B   )23 میلی متر A     )23  -2یادآوری

 ماه سابقه رسمی بیمه می باشد. 6بیش از مرتبط ایان قبلی و ملاک تجربه کار ماز کارفر طمرتب ماه گواهی سابقه کار 6ملاک تجربه تا  -8یادآوری 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 کمینه الزامات شایستگی مورد نیاز -4جدول شماره

 کارکنان بازرسی فنی و آزمایش های غیر مخرب

 

 

           عنوان دوره های آموزشی و                        
 (3تائید صلاحیت ها)                           
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         √  √ دیپلم کمك بازرس فنی 

         √ √ √ فوق دیپلم بازرس فنی

 مورد 3مورد از  3     √ √ √ کارشناسی بازرس ارشد فنی

 √ √ √ √     √  √ فوق دیپلم مخرب غیر های آزمایش آزمایشگر

ی
برپای

 

        √ √  √ دیپلم کمك بازرس فنی

     √ √ √ √ √  √ فوق دیپلم بازرس فنی

 مورد 3 از مورد 3 √ √ √ √ √ √ √ کارشناسی بازرس ارشد فنی

 √ √ √ √    √ √  √ فوق دیپلم مخرب غیر های آزمایش آزمایشگر

 مورد 3 از مورد 2 √ √ √ √ √ √ √ کارشناسی ارشد مدیر پروژه بازرسی فنی

 کپی گواهینامه های آموزشی باید توسط شرکت بازرسی فنی برابر با اصل شده و در هنگام عقد قرارداد در اختیار کارفرما قرار گیرد.-3یادآوری  
 :کارکنان بازرسی فنی پیشنهاد شده برای رشته های تحصیلی  -2یادآوری 

 دیپلم: ریاضی فیزیك، فنی و حرفه ای و کارو دانش مرتبط                   

 فوق دیپلم و کارشناسی: رشته های فنی و مهندسی مرتبط با صنایع فلزی          

 فلزی  صنایع با مرتبط مهندسی و کارشناسی ارشد: رشته های فنی          
سال سابقه معادل کارشناسی ارشد  3سال سابقه معادل کارشناسی و کارشناسی با  3سال سابقه معادل فوق دیپلم ، فوق دیپلم با  3دیپلم با  -8یادآوری

 محاسبه خواهد شد.

 در هر پروژه مجموع شایستگی های مورد نیاز طرح بازرسی و آزمایش باید توسط مجموع کارکنان احراز گردد.  -3یادآوری





 

باشد که همه اطلاعات مورد نیاز در برآورده سازی الزامات فنی طرح  گونه این باید به گستره دانش کارکنا

ارائه شده است. شرکت  چرا شامل شود. نمونه یك طرح بازرسی و آزمایش در پیوست  3بازرسی و آزمایش

بازرسی فنی باید طرح بازرسی و آزمایش را با توجه به الزامات کارفرما، طراح و مشخصات فنی پروژه تهیه و پس 

 قرارداد نماید. پیوستنماینده کارفرما  یااز تائید توسط کارفرما و 

 

 حق الزحمه کارکنان و نرخ خدمات  -5

و تجربه  شایستگیو ضخامت سازه فولادی متناسب با سطح  دی اجرارده بنحق الزحمه کارکنان با توجه به 

 محاسبه می گردد. 3مورد نیاز بر اساس جدول شماره 

 

 باشد، نمی آزمایش های غیر مخرب کارشناس ماه نفر الزحمه حق قالب در که مخرب غیر های آزمایش همه

و سایر موارد  در برپاییتعمیرات  و ها نقشه تغییر از ناشی های کاری ، دوبارهدر برپایی موردی تعمیرات مانند

نمونه  .ورده می شودآ ماهیانه وضعیت صورت در و برآورد 6شماره  جدول مطابق "روز اکیپ" قالب در مشابه،

 ارائه شده است. ج پیوستصورت وضعیت ماهیانه در 

                                                
1 Inspection and test plan(ITP) 
2 Base plate 

 ( 2و ضخامت سازه فولادی) رده بندی اجراحق الزحمه ماهیانه کارکنان متناسب با -5جدول شماره

 حداقل حقوق اداره کار در هر سال از درصدبر مبنای 
 EXC1 EXC2 EXC3 EXC4 رده بندی اجرا

 A B C A B C A B C A B C (8بیشینه ضخامت)

 321 321 321 321 321 321 331 331 331 331 331 331 کمك بازرس فنی

 231 231 231 231 231 231 363 363 363 331 331 331 بازرس فنی

 293 293 293 293 293 293 231 231 231 231 231 231 بازرس ارشد فنی

آزمایش های  آزمایشگر

 غیر مخرب
331 331 331 363 363 363 231 231 231 231 231 231 

 321 321 321 321 321 321 891 891 891 831 831 831 مدیر پروژه بازرسی فنی

 می باشد.  2باستثناء ورق صفحه ستون کار برده شده در نقشه های طراحی منظور از ضخامت سازه بیشینه ضخامت به  -3یادآوری 

 ≤T میلی متر C  )31میلی متر        T><31میلی متر T≤        B   )23 میلی متر A     )23  -2یادآوری 





 

 : محل کار اصلی مدیر پروژه بازرسی فنی دفتر مرکزی شرکت بازرسی فنی می باشد.یادآوری

 

 مصرفیمواد  5-2

 نیتعی های آزمایش درصد مطابق مایعات نافذ و ذرات مغناطیسی های آزمایش مصرفی مواد تهیهتعیین مرجع 

 با فنی، بازرسی شرکت توسط مذکور مصرفی مواد تهیه صورت در. است پروژه کارفرما عهده بر ،طراح توسط شده

شماره  جدول مصرف میزان ملاک.  شود می پرداخت ماهیانه وضعیت صورت در ها هزینه این معتبر، فاکتور ارائه

 باشد. می 9

 

 

 

 مخرب غیر های آزمایش خدمات حق الزحمه و روز اکیپ 6 جدول

 روش آزمایش

 طول جوش مورد آزمایش بر حسب متر

 برپاییمحل  کارگاه ساخت

 متر طول جوش الزحمه حقمبنای  متر طول جوش حق الزحمهمبنای 

 آزمایش فراصوتی

 بهاء فهرست

معاونت برنامه 

ریزی و نظارت 

راهبردی ریاست 

 جمهوری

 معاونت بهاء فهرست 8-31

 نظارت و ریزی برنامه

 ریاست راهبردی

 جمهوری

3- 6 

 31 -6 33 -31 آزمایش مایعات نافذ

 8-6 33 -31 آزمایش ذرات مغناطیسی

 ساعت 3 ساعت 3 آزمایش چشمی

 آزمایش پرتونگاری
 برگ فیلم 32

 سانتی متر( 23)
-------------- -------------- 

 فراصوتیآزمایش 

 تورق(کنترل  )
 -------------- -------------- متر مربع 21حداکثر 

هر اکیپ روز عبارت است از نیروی انسانی متخصص واجد شرایط که با امکانات و تجهیزات لازم برای مدت یك روز به منظور انجام  الف(

یك نفر و  VT,PT,MT,UTخدمات آزمایشگاهی  هر یك از برای خدمات مورد نظر به محل کار اعزام می شود. حداقل نیروی انسانی لازم
 دو نفر می باشد. RTبرای 

ساعت شامل کار کارگاهی، رفت و آمد و گزارش نویسی است که متناسب با شرایط، تقسیم بندی می شود.  8زمان کل کار هر اکیپ روز ب(

 ساعت و یا معادل حجم کار انجام شده در هر مورد، مطابق این جدول در نظر گرفته  می شود. 3زمان کار کارگاهی 

 در صورتی که فاصله تا کارگاه زیاد باشد زمان حضور در کارگاه بسته به شرایط با توافق قبلی با کارفرما تغییر می یابد.پ(

  هزینه رفت و آمد بر عهده کارفرما می باشد. ت(

 بیشینه طول جوش قابل آزمایش با  -7جدول شماره 

 مواد مصرفی ( cc 444)یک سری اسپری 

 طول جوش روش آزمایش غیر مخرب

 متر PT 23آزمایش مایعات نافذ

 متر MT 21 آزمایش ذرات مغناطیسی





 

 هزینه های رفت و آمد 5-1

 به کارفرما توسط وسیله تهیه عدم صورت در برپاییمحل  و ساخت های کارگاه به آمد و رفت های هزینه

 .شودمی  قید قرارداد در نفر ماه ازاء به و توافقی صورت
 

 کسورات قانونی  5-3

 کسورات قانونی باید به آن اضافه شود.به صورت خالص بوده و  ذکر شده در این استانداردهمه مبالغ 
 

 هزینه خدمات آزمایشگاهی 5-4

پیچ و هزینه های آزمایشگاهی از قبیل آزمایش های فلز پایه، فلز پرکننده، پرداخت مستقیم تعیین مرجع 

در صورت پرداخت هزینه ها توسط شرکت بازرسی  بر عهده کارفرما است.رنگ و سایر مواد مصرفی مهره، 

 الزامی است.تائید نتایج توسط شرکت بازرسی فنی در هر صورت و فنی ارائه فاکتور معتبر 

 

: با توجه به مسئولیت های حرفه ای، حق اعلام نظر در مورد آزمایشگاه هایی که مورد تائید شرکت بازرسی یادآوری

 محفوظ است. بازرسی فنی فنی نمی باشند برای شرکت
 

 تامین تجهیزات5-5

مسئولیت اسکان  پیوست ب با شرکت بازرسی فنی است.مسئولیت تهیه همه تجهیزات بازرسی فنی مطابق 

سازه مطابق پیوست پ با کارفرما  برپاییو تجهیز کارگاه کارکنان بازرسی فنی در کارخانه ساخت و محل 

  است.

 

بر عهده  برپاییرواداری های  و کنترل تامین تجهیزات و نیروی متخصص عملیات اندازه گیری ابعادی :وریآیاد

 .می نماید در صورت تائید نتایج را تصدیقو  اعلام نظرنتایج حاصل بر اساس کارفرما است و شرکت بازرسی فنی 
 

 و حق الزحمه اضافه کار ساعات کار5-6

و روزهای پنجشنبه  ساعت 8کارکنان بازرسی فنی در روزهای شنبه تا چهارشنبه  روزانه ساعات کاری تعداد

 ساعت کار عادی 3/3است. حق الزحمه اضافه کاری به ازاء هر ساعت معادل ساعت(  33)هفته ای  ساعت 3

روزهای تعطیل رسمی جزء ساعات کارکرد محاسبه شده و حق الزحمه کارکنان، در صورت حضور  است.

 است. عادی کار ساعت 2بنابر درخواست کارفرما، به ازاء هر ساعت معادل
 

 فنی بازرسی شرکت بالاسری 5-7

 های هزینه و آزمایشگاهی های هزینه فنی، بازرسی کارکنان الزحمه حق شامل وضعیت صورت مجموع به 

 .شود می اضافه شرکت بالاسری %21 آزمایش مصرفی مواد خرید





 

 

 .شود نمی بالاسری شامل آزمایش های غیر مخرب روز اکیپ های هزینه و آمد و رفت های هزینه :یادآوری

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 سازه فولادی (EXC)رده بندی اجراروش تعیین - )الزامی( پیوست الف

         8-معیار بهره برداری سازه، از جدول الف 2-طبقه بندی پیامدی سازه، از جدول الف 3-از جدول الف

رده بندی  3-مقادیر مذکور  در جدول الف قرار دهیطبقه بندی بر اساس تولید سازه استخراج و با استفاده از 

 سازه فولادی مشخص می گردد.  اجرا

 طبقه بندی پیامدی 3 -جدول الف

 

 

 

 

 

 

 

 برداری بهره معیار بندی طبقه 2 -جدول الف

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 فولادی سازه رده بندی اجرا تعیین روش-)الزامی(  ادامه پیوست الف

 بر اساس تولید معیار طبقه بندی  8 -جدول الف

 

 

  

 

 

 

 

 (EXC)رده بندی اجرا انتخاب 3-جدول الف

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 مخرب غیر های آزمایش طراحی و برای بازرسی فنی رده بندی اجرا تعیین فرم -)الزامی(ب  پیوست

 تاریخ:                  شماره:  نام پروژه:

 :طراح نام شرکت                                 طراحمشخصات 

 :دورنگار:                            تلفن همراه:                   تلفن ثابت:                           طراح نام و نام خانوادگی 

 آدرس پستی:                                                                                                         کدپستی:

 رده بندی اجرامشخصات سازه و 
 کاربری:                           ارتفاع سازه:                         وزن سازه:                   )به غیر از صفحه ستون(حداکثر ضخامت: 

 :)متر(تقریبی جوش نفوذی طول:               )متر(تقریبی جوش گوشه ای طول:             )متر( mm 23مساحت ضخامت های بالای  

      ⃝ EXC1 ⃝         EXC2⃝              EXC3⃝             EXC4سازه:    ه بندی اجرارد

 سازه به پیوست الف مراجعه گردد. EXC: به منظور تعیین سطح یادآوری 

 درصد آزمایش های غیر مخرب

        IWNT S4.1استاندارد انجمنی      ⃝مقررات شهرداری              ⃝مبحث دهم مقررات ملی ساختمان               ⃝

      زیر جدول      ⃝ سایر...................................................     ⃝     ISO 10721-2استاندارد       ⃝                      EN 1090-2استاندارد       ⃝

 
 
 
 
 

 

 

 

 : استانداردها و مراجع مورد انتخاب باید از وجاهت قانونی برخوردار بوده و حداقل نیازمندی های اجباری را برآورده سازند. یادآوری

درصد آزمایش از مجموع  روش آزمایش   

 ایطول جوش های گوشه 

درصد آزمایش از مجموع 

 طول جوش های نفوذی

 سایر موارد

  244 244 ،(VT)آزمایش چشمی

    ،(PT)آزمایش مایع نافذ

    (MT)آزمایش ذرات مغناطیس

    (UT)آزمایش فراصوتی

 معیار پذیرش

  IWNT S4.1استاندارد انجمنی      ⃝    AWS D1.1 ⃝    EN 1090-2  ⃝    (ISO 5817)مبحث دهم مقررات ملی ساختمان      ⃝

 سایر..........................................      ⃝

 : استانداردها و مراجع مورد انتخاب باید از وجاهت قانونی برخوردار بوده و حداقل نیازمندی های اجباری را برآورده سازند.یادآوری

 تاریخ-امضاء -مهر             نام و نام خانوادگی طراح                                                         

 امکارفر/مشخصات مالک

      :آدرس                          :دورنگار:                             تلفن                               نام)حقیقی/حقوقی(

 نام شرکت سازنده:                         آدرس کارگاه ساخت:                                        آدرس محل برپایی: 

     ماهیانه)تن(: برپاییبینی میزان  بینی میزان ساخت ماهیانه)تن(:                         پیش پیش

 شرکت بازرسی فنی ⃝ کارفرما  ⃝:    یآزمایشگاه  پرداخت مستقیم هزینه های/  ازرسی فنیشرکت ب⃝ کارفرما    ⃝  :  NDTتهیه مواد مصرفی 

 تاریخ-امضاء -مهر                                                  کارفرما قانونی نماینده خانوادگی نام و نام

 





 

 بازرسی فنی شرکت فهرست تجهیزاتکمینه  -)الزامی(پپیوست 

  بازرسی فنی ساختتجهیزات 

 واسنجیبا تجهیزات جانبی و  UTدستگاه  -3

 واسنجی و جانبی تجهیزات با MTیوک  -2

 کاره جوشکاری 6 شابلون -8

 گچ حرارتی یا دماسنج مادون قرمز -3

 عینك( -دستکش -گوشی -کلاه-تجهیزات ایمنی فردی)کفش -3

 متر -6

 گونیای بلند-9

 چراغ قوه  -8

 جهیزات بازرسی رنگو سایر تضخامت سنج  -7

 دوربین عکاسی -31

 

  برپاییتجهیزات بازرسی فنی 

 تورک متر کالیبره -3

 قرمز مادون دماسنج یا حرارتی گچ -2

 (کمربند ایمنی-عینك-دستکش -گوشی -کلاه-کفش)فردی ایمنی تجهیزات -8

 دوربین شکاری -3

 جوشکاری کاره 6 شابلون -3

 دوربین عکاسی -6

 تجهیزات بازرسی فنی باید متناسب با تعداد کارکنان و حجم کار باشد.یادآوری: تعداد 





 

 ( برپاییفهرست اقلام تجهیز کارگاه )ساخت و کمینه  -تپیوست 

 برای شرکت بازرسی فنی کارفرما  در تعهد

 

 دفتر اداری مجهز به سیستم گرمایش و سرمایش -3

 میز اداری به تعداد بازرسان فنی و بازرس ارشد -2

 صندلی به تعداد کارکنان بازرسی فنی -8

 نفر 2به ازای هر  دستگاه 3کامپیوتر-3

 کامپیوتر 8به ازای هر  دستگاه 3پرینتر -3

 اینترنت پر سرعت -6

 اقلام اداری رو میزی -9

 سرویس پذیرائی -8

 عدد 3فایل کتابخانه ای  -7

 نهار و یك پذیرائی میان وعده برای همه کارکنان بازرسی فنی -31

 دستگاه  3 دورنگار -33

 عدد 3 تلفن خط -32

 

 

 

 

 

 





 

 

 روند نمای عقد قرارداد  -)الزامی(ثپیوست 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 شروع

 پیوست بتکمیل فرم 

 توسط طراح و کارفرما

 (ITP)تهیه طرح بازرسی و آزمایش 

 توسط کارفرما و شرکت بازرسی فنی
 (چپیوست نمونه در )

تهیه پیشنویس قرارداد و 

 طرفین و تصدیق بررسی  

امضاء قرارداد و برگزاری جلسه 

 معارفه شرکت بازرسی فنی

 پایان





 

  صورت وضعیت ماهیانهنمونه فرم  -)پیشنهادی(پیوست ج بازرسی فنینام و لوگو شرکت 
 IWNT S21.1های غیر مخرب بر مبنای استاندارد خدمات بازرسی فنی و آزمایش

 

 نام و لوگو کارفرما

 تاریخ ارسال:        /        /

 تاریخ صورت وضعیت:       /       /         الی       /        /     شرکت سازنده: کارفرما: نام پروژه:

ت
ساخ

 

 

 کارکنان

 بازرسی فنی

 نام 

 و

 نام خانوادگی 

 کد ملی

 کد بیمه

محل 

 کار

  عادی ساعت کار
قیمت 

 واحد

 )ریال(

 )ریال(جمع

هزینه رفت و آمد 

 )ریال(روزهای عادی

 

 اضافه کارساعت 

 روز تعطیلساعت کار 
 روزهای تعطیل

 کمک بازرس فنی

       

   

    

 بازرس فنی

       

   

    

 بازرس ارشد فنی

       

   

    

  آزمایشگر

 های غیرمخربآزمایش

       

   

    

ی
برپای

 

 

 کمک بازرس فنی

       

   

    

 بازرس فنی

       

   

    

 بازرس ارشد فنی

       

   

    

  آزمایشگر

 های غیرمخربآزمایش

 

 
 

 

 

 

    

   

    

        مدیر پروژه بازرسی فنی

 ریال . جمع کل حق الزحمه کارکنان:                                                       2

 (برگه ساعات کارکرد -2 پیوست  مستندات)

 ریال                               های رفت و آمد:. جمع هزینه1

 جدول روزهای کاری کارکنان( -1)مستندات  پیوست 

 هزینه مواد مصرفی

 

 

PT 
  متراژ آزمایش:

MT 
  متراژ آزمایش:

 اسپری: ریتعداد س اسپری: ریتعداد س

 فاکتور رسمی( -3)مستندات پیوست                   . جمع هزینه های مواد مصرفی:                                                                             ریال                 3

 های غیر مخربروز آزمایش اکیپ. 4

)در صورت عدم استقرار کارشناس آزمایش 

 (برپاییهای غیر مخرب در محل 

)مستندات  )ریال(جمع قیمت واحد)ریال( تعداد اکیپ روز طول مورد آزمایش )متر( نوع آزمایش

 4پیوست 

گزارش -

 آزمایش ها(

PT     

MT     

UT     

 فاکتور( -5کارکنان آزمایش های غیر مخرب موردی:                                      ریال                            )مستندات پیوست . هزینه های رفت و آمد 5

 (گزارش های تصدیق شده آزمایش هافاکتورهای پرداخت شده و  -6 پیوست مستندات)            ریال                                          . جمع هزینه های آزمایشگاهی:6

 ریال                            :                                          5و  1جمع کل هزینه های موارد  ریال                                                                             درصد بالاسری(             14: ) احتساب 6و  4، 3، 2جمع کل موارد 

 ریال                                                                                          (6و  5، 4، 3، 1، 2جمع کل صورت وضعیت ماه)موارد 

 بازرسی فنی:مدیر پروژه شرکت نام و نام خانوادگی 

 مهر و امضاء:

 مدیر عامل شرکت بازرسی فنی:نام و نام خانوادگی 

 مهر و امضاء: 

 اعلام نظر کارفرما )نماینده قانونی کارفرما(

 خانوادگی تایید کننده:نام و نام                                :                                                کننده نام و نام خانوادگی بررسی

 تاریخ تایید:            /         /                                      تاریخ بررسی:            /         /                                  مهر و امضاء:  :                                مهر و امضاء





 

 فولادی سازه در آزمایش و بازرسی طرح نمونه -)پیشنهادی(چ پیوست 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 پیوست ح

 راهنمای آماده سازی استعلام های فنی
 مقدمه 

کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت انجمن جوشکاری وآزمایش های غیر مخرب ایران به درخواست های 

 مکتوب در زمینه تفسیر استاندارد های انجمنی رسیدگی خواهد کرد . 

 قالب استعلام های فنی 
استعلام های فنی باید مربوط به تفسیر استاندارد و یا ملاحظات بازنگری استاندارد برمبنای اطلاعات جدید و 

 تکنولوژی باشند .

 درخواست های مکتوب باید شامل موارد زیر باشند :

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن  –الف 

نام و شماره استاندارد به همراه شماره ویرایش آن باید به صورت کامل ذکر شود . همچنین سال ویرایش 

 استاندارد نیز قید شود . 

 هدف و دامنه کاربرد  -ب 

 هدف و دامنه کاربرد استعلام باید محدود به یك موضوع و یا گروهی از موضوعات نزدیك به هم باشد . 

 دو یا چند موضوع غیر وابسته پرداخته اند، برگشت داده خواهند شد . استعلام های فنی که به 

 بخش پیش زمینه  –پ 

استعلام فنی باید با یك بخش پیش زمینه که هدف از استعلام را تشریح می کند شروع شود. در این بخش 

تاندارد ، شماره باید به طور مختصر، اطلاعات مورد نیاز جهت درک کامل استعلام فراهم شود و باید نام اس

 بازنگری، پاراگراف، شکل ها و جدول های مورد نظر ذکر گردد . 

 بخش اصلی استعلام  –ت 

سوال فنی در بخش اصلی استعلام مطرح می شود. سوال باید فشرده، دقیق و به صورتی مطرح شود که از 

 نظر فنی و املائی درست باشد. 

ارد مورد نظر است باید توصیه هایش را ارائه دهد. متن استعلام اگر استعلام کننده معتقد به بازنگری استاند

باید تایپ شده ویا به صورت خوانا دست نویس شده باشد. استعلام کننده باید اسم و آدرسش را در اختیار 

 بگذارد . 

 شماره عضویت انجمن جوشکاری وآزمایش های غیرمخرب بایستی در فرم درخواست نوشته شود .  

 بررسی و پاسخ استعلام های فنی 
استعلام های دریافتی باید در کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر 

مخرب ایران عنوان شده و رسیدگی شود. پاسخ استعلام باید شفاف و تا حد ممکن به صورت بله یا خیر 

   باشد. فرمت استعلام در ادامه ارائه شده است .

 

 





 

 

 درخواست استعلام فنی  

  آزمایش های غیر مخرب ایران از انجمن جوشکاری و
 

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن : 

 هدف و دامنه کاربرد :

 بخش پیش زمینه :

 بخش اصلی :

 مشخصات استعلام کننده

 شماره عضویت در انجمن : نام و نام خانوادگی : 

 سمت: نام سازمان مربوطه : 

 فکس: تلفن ثابت :

 تلفن همراه: پست الکترونیک :

 مهر/امضاء: تاریخ درخواست:

 

این قسمت توسط کمیته استاندارد و سیستم های 

 کیفیت انجمن  تکمیل می گردد.

 تاریخ دریافت :
 شماره ثبت :

 تاریخ ارسال پاسخ:

 

 2-حفرم 





 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ثبت الکترونیکی استعلام 

و تخصیص شماره 

 اختصاصی  به آن 

 

  دریافت استعلام فنی

برگشت 

 استعلام فنی

بررسی استعلام و تعیین 

 مسئولین پاسخگو

 

بررسی و کنترل 

 اولیه

 شروع

دریافت پاسخ استعلام از 

 مسئولین پاسخگو 

تکمیل فرم 

درخواست استعلام 

 فنی  

 پایان

 بررسی پاسخ 

 

 ارائه پاسخ به متقاضی  

 

 بایگانی فنی 

 بله

 خیر

  2 -شکل ح

 استعلام های فنیروند نمای پاسخگوئی به 





 

 نحوه شماره گذاری استانداردهای  -خپیوست 

 انجمن جوشکاری و آزمایش های غیر مخرب ایران

 
 موضوعات اصلی در حوزه جوشکاری و آزمایش های غیرمخرب استاندارد شماره

IWNT S1.  - آموزش 

IWNT S2.  - آزمون، تأییدصلاحیت و گواهی کارکنان اجرایی و بازرسی 

IWNT S3.  - WPS & PQR 

IWNT S4.  - آزمایش غیرمخرب 

IWNT S5.  - آزمایش مخرب 

IWNT S6.  - تضمین کیفیت 

IWNT S7.  - کنترل کیفیت 

IWNT S8.  - مواد مصرفی جوشکاری 

IWNT S9.  -  راهنمای فرایندهای جوشکاری و لحیمکاری 

IWNT S10.  - راهنماهای جوشکاری مواد 

IWNT S11.  - راهنماهای جوشکاری سازه ها و تجهیزات 

IWNT S12.  - پیش گرمایش و عملیات حرارتی پس از جوشکاری 

IWNT S13.  - متالورژی 

IWNT S14.  - تعمیرات 

IWNT S15.  - روکشکاری و سختکاری 

IWNT S16.  - جوشکاری زیر آب 

IWNT S17.  - تعاریف و اصطلاحات 

IWNT S18.  - نمادهای جوشکاری و لحیم کاری 

IWNT S19.  - تجهیزات و لوازم جوشکاری 

IWNT S20.  - طراحی 

IWNT S21.  - اقتصاد در جوشکاری و فرایندهای وابسته 

IWNT S22.  -  شیارزنیبرشکاری و 

IWNT S23.  - ایمنی و سلامتی  
 

به  برای کسب اطلاعات بیشتر به دستورالعمل شماره گذاری استانداردهای انجمنی موجود بر روی پایگاه اینترنتی انجمن

 مراجعه نمایید.www.iwnt.comنشانی 

 

 

 

 

http://www.iwnt.com/

